
PRODUKTBESKRIVELSE

En ren epoxy coating som skaper en effektiv barriere mot vann og gir langtidsbeskyttelse mot korrosjon. Kan påføres over forbehandlet og primet stål og
aluminium. Kan brukes med kontrollert katodisk beskyttelse. 
* 2komp. Antikorrosiv primer

PRODUKTINFORMASJON

Farge YPA450Bronze, YPA451Aluminium

Finish Matt

Densitet 1.23

Tørrstoffinnhold 60%

Blandingsforhold 2,5 volumdeler Part A til 1 volumdel Part B.

Herder YPA455

Normal lagringstid 2 år

VOC 386 g/lt

VOC (EU Løsningsmiddel) 318 g/kg EU Solvent Emissions Directive (Council Directive 1999/13/EC)

Embalasje størrelse 17.5 ltr.

TØRKE OG OVERMALINGSTIDER

Tørketider

5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)

Støvtørr 5 timer 4 timer 3 timer 2 timer

Gjennomtørr 8 timer 7.5 timer 6 timer 3 timer

Brukstid 6 timer 4.5 timer 2.5 timer 60 min.

Overmaling

Underlagets temperatur

5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)

Overmalt med Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

Epoxy Tiecoat 9 timer 14 dager 7 timer 14 dager 7 timer 14 dager 4 timer 14 dager

Interfill 550   2 dager 14 dager 24 timer 14 dager 24 timer 14 dager

Interior Primer 860 9 timer 14 dager 7 timer 14 dager 7 timer 14 dager 4 timer 14 dager

Interprime 450 9 timer 14 dager 8 timer 14 dager 7 timer 14 dager 4 timer 14 dager

Interprime 450 Non Immersed Areas 9 timer 6 mnd. 8 timer 6 mnd. 7 timer 6 mnd. 4 timer 3 mnd.

BRUKSANVISNING

Forbehandling Til bruk i henhold til standard Global Yacht Spesifications. Overflaten må være ren, tørr og fri for forurensende
elementer. Høytrykkvask overflaten med ferskvann for å fjern urenheter som olje, fett, vannløselige salter etc. 
STÅL Avfett overflaten grundig. Sandblås til Sa 2½  nær hvitt metall. Hvis sandblåsing ikke er mulig, slip med disk 2436
til en jevn og ren flate av hvitt metall, med en ankerprofil på 5070 micron. Fjern rester etter sliping og blåsing med ren
trykkluft og gå over med en ren børste. Best resultat får man ved bruk av en støvsuger. 
ALUMINIUM Avfett med Super Cleaner. Sandblås med aluminiumoksid eller lignende kobberfritt blåsemiddel. Hvis
sandblåsing ikke er mulig, bruk en vinkelsliper og slip med papir 2436 til jevnt lyst metall med en heftprofil på 5075µm.
OBS: sparkel som brukes i vannlinjen, må overmales med et tynt strøk Epoxy GP Coating og få tørke i 24 timer (ved 20°C)
før overmaling med Interprime 450. 
GELCOAT Avfett med med løsningsmiddel eller egnet vaskemiddel. Slip godt med 120180 papir slik at all glans i
overflaten fjernes helt. Vask med ferskvann og sjekk nøye at vannet sprees jevn ut over overflaten uten å perle eller
dele seg i mindre områder. Rengjør godt og sjekk at overflaten er tørr. Prime med en International primer som er
spesifisert for maling systemet.

Tips Blande Mekanisk røreverk bør brukes ved miksing av base og herder og for å blande produktet. 
Tynner Bruk International tynner GTA220 i spesielle tilfeller (maks. 5% i volume). 
Rengjøringsmiddel Bruk GTA220 til rengjøring av verktøy. 
Høytrykksprøyte Trykk: 211 bar. Munnstykke: 0.660.79mm. 
Annet Pensel eller rull kan brukes, men bare på mindre områder og flere strøk må påregnes for å oppnå spesifisert
tørrfilmtykkelse.

Viktig informasjon Interprime 450 skal høytrykksvaskes med ferskvann og/eller avfettes med løsningsmiddel før overmaling, for å sikre at all
akkumulert forurensing fra overflaten er fjernet. Interprime 450 kan påføres i temperaturer ned til 5°C, men man må ta
forhåndregler ved overmaling i lave temperaturer da resten av malingsystemet kan kreve høyere temperaturer for å
herde.

Kompabilitet/Underlag Kontakt din International representant for valg av passende malingsystem.

Antall strøk 2

Spreevne (Teoretisk)  4 m²/lt

Anbefalt tørrfilmtykkelse pr.
strøk

150 micron tørr

Anbefalt våtfilmtykkelse pr.
strøk

250 micron våt

Påføringsmetoder Høytrykksprøyte, Pensel, Rulle

TRANSPORT, LAGRING OG SIKKERHETSINFORMASJON

Lagring GENERELL INFORMASJON
Kontakt med luft og ekstremt høye lufttemeraturer bør unngås. For å oppnå lengst mulig lagringstid for Interprime 450 må
lokket være godt tilsluttet og temperaturen mellom 535°C, og ikke eksponeres for direkte sollys. 
TRANSPORTINFORMASJON
Interprime 450 bør transporteres og lagres under sikre og lukkete forhold.

Sikkerhet GENERELT
Bruk alltid hansker, vernebriller og kjeledress. Les Helse og Sikkerhets teksten på etiketten. Opplysninger om HMS blir
også gitt via Teknisk Båtråd.
DEPONERING
Kast ikke boksen i naturen og hell ikke rester i vasken hjemme. Bruk anviste avfallplasser. Det beste er å la malingen
herde opp før den kastes.Rester av Interprime 450 kan ikke kastes i husholdavfallet eller annet sted uten tillatelse.
Deponering av kjemisk avfall må kun skje på angitt plass av kommunen der du bor.

VIKTIG INFORMASJON Informasjonen som blir gitt i dette blad er ikke fullstendig. Så lenge det ikke er gjort en skriftlig henvendelse om
produktets egenskaper for et spesifikt gjøremål brukes det på egen risiko og vi vil derfor ikke stå til ansvar for
eventuelle skader som forårsakes av produktet (annet en dødsfall eller skader som et resultat av neglisjering).
Informasjon i dette blad oppdateres kontinuerlig basert på det seneste tilgjengelige informasjon, erfarenhet, tester og
utvikling.
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Ytterligere informasjon får du hos våre forhandlere eller på www.yachtpaint.com.

Alle varemerker som er nevnt i denne publikasjonen er eid av eller lisensiert til, AkzoNobel konsernet. © AkzoNobel 2023.
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overflaten fjernes helt. Vask med ferskvann og sjekk nøye at vannet sprees jevn ut over overflaten uten å perle eller
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spesifisert for maling systemet.

Tips Blande Mekanisk røreverk bør brukes ved miksing av base og herder og for å blande produktet. 
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tørrfilmtykkelse.

Viktig informasjon Interprime 450 skal høytrykksvaskes med ferskvann og/eller avfettes med løsningsmiddel før overmaling, for å sikre at all
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