
PRODUKTBESKRIVELSE

En 2­komponent, tjærefri epoxy tie coat. Brukes som et heft strøk mellom antikorrosive primere og bunnstoff for å sikre optimal heft. 
* Til bruk på nybygg eller vedlikehold og reperasjons prosjekter 
* Utvidet overmalingsintervall for bunnstoff (opp til 5 dager).

PRODUKTINFORMASJON

Farge YPA950­Light Grey

Finish Matt

Densitet 1.48

Tørrstoffinnhold 57%

Blandingsforhold 4 volumdeler Part A til 1 volumdel Part B

Herder YPA955

Normal lagringstid 2 år

VOC 445 g/lt (EPA Metode 24)

VOC (EU Løsningsmiddel) 306 g/kg EU Solvent Emissions Directive (Council Directive 1999/13/EC)

Embalasje størrelse 5 Lt., 20 Lt. . For anvendelighet på andre områder, kontakt International.

TØRKE­ OG OVERMALINGSTIDER

Tørketider

5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)

Gjennomtørr 24 timer 20 timer 16 timer 12 timer

Støvtørr 12 timer 8.5 timer 6 timer 4 timer

Brukstid 8 timer 7 timer 6 timer 4 timer

Overmaling

Underlagets temperatur

5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)

Overmalt med Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

Awlcraft 2000 36 timer 5 dager 18 timer 5 dager 12 timer 5 dager 8 timer 5 dager

Epoxy Tiecoat 36 timer 42 dager 18 timer 35 dager 12 timer 28 dager 8 timer 14 dager

Interior Finish 750 36 timer 5 dager 18 timer 5 dager 12 timer 5 dager 8 timer 5 dager

International/Interlux Antifouling 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Micron 350 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Micron 99 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Micron Extra 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Micron Extra 2 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Micron Extra EU 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Trilux 33 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Ultra 300 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

Uni­Pro 250 24 timer 8 dager 15 timer 6 dager 12 timer 5 dager 8 timer 3 dager

BRUKSANVISNING

Forbehandling Til bruk i henhold til standard Global Yacht Spesifications. Overflaten må være ren, tørr og fri for forurensende
elementer. Høytrykkvask overflaten med ferskvann for å fjern urenheter som olje, fett, vannløselige salter etc. Epoxy
Tiecoat skal alltid påføres over Interprime 450. Den primete overflaten skal være ren og tørr og fri for fett, olje, salt etc.
før påføring innen overmalingsintervallen med Epoxy Tiecoat.

Tips Blande Mekanisk røreverk bør brukes ved miksing av base og herder og for å blande produktet. 
Tynne Skal ikke tynnes. Bruk International tynner GTA220 i spesielle tilfeller (maks. 5% i volume). 
Rengjøringsmiddel International GTA220 kun for rengjøring av verktøy. 
Høytrykksprøyte Sprøytetrykk ved sprøytespiss skal ikke være under 2500 psi (176 kg/cm²). Munnstykke: 0.46­
0.66mm 
Annet Pensel eller rull kan brukes, men bare på mindre områder og flere strøk må påregnes for å oppnå spesifisert
tørrfilmtykkelse.

Kompabilitet/Underlag Kontakt din International representant for valg av passende malingsystem.

Antall strøk 1

Spre­evne (Teoretisk) ­ 5.7 m²/lt

Anbefalt tørrfilmtykkelse pr.
strøk

100 micron tørr

Anbefalt våtfilmtykkelse pr.
strøk

175 micron våt

Påføringsmetoder Høytrykksprøyte, Pensel, Rulle

TRANSPORT­, LAGRING OG SIKKERHETSINFORMASJON

Lagring GENERELL INFORMASJON
Kontakt med luft og ekstremt høye luft­temeraturer bør unngås. For å oppnå lengst mulig lagringstid for Epoxy Tiecoat må
lokket være godt tilsluttet og temperaturen mellom 5­35°C, og ikke eksponeres for direkte sollys. 
TRANSPORTINFORMASJON
Epoxy Tiecoat bør transporteres og lagres under sikre og lukkete forhold.

Sikkerhet GENERELT
Epoxy Tiecoat bør brukes i et rom med kontrollert ventilasjon og avtrekk. Sprøytetåken kan gi hudirritasjon og
innåndingsproblemer.Les Helse og Sikkerhets teksten på etiketten. Opplysninger om HMS blir også gitt via Teknisk Båtråd.
DEPONERING
Kast ikke boksen i naturen og hell ikke rester i vasken hjemme. Bruk anviste avfallplasser. Det beste er å la malingen
herde opp før den kastes.Rester av Epoxy Tiecoat kan ikke kastes i husholdavfallet eller annet sted uten tillatelse.
Deponering av kjemisk avfall må kun skje på angitt plass av kommunen der du bor.

VIKTIG INFORMASJON Informasjonen som blir gitt i dette blad er ikke fullstendig. Så lenge det ikke er gjort en skriftlig henvendelse om
produktets egenskaper for et spesifikt gjøremål brukes det på egen risiko og vi vil derfor ikke stå til ansvar for
eventuelle skader som forårsakes av produktet (annet en dødsfall eller skader som et resultat av neglisjering).
Informasjon i dette blad oppdateres kontinuerlig basert på det seneste tilgjengelige informasjon, erfarenhet, tester og
utvikling.
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Ytterligere informasjon får du hos våre forhandlere eller på www.yachtpaint.com.

Alle varemerker som er nevnt i denne publikasjonen er eid av eller lisensiert til, AkzoNobel konsernet. © AkzoNobel 2018.
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